DURASPLINT?® flex Fréasronde

Verarbeitungshinweise

zur Herstellung von Aufbissschienen

Produktbeschreibung

Die DURASPLINT® flex Frasronde dient zur Herstellung von dentalen Aufbissschienen mit thermischem Formgedacht-
niseffekt. DURASPLINT® flex Aufbissschienen zeichnen sich durch eine thermoplastische Flexibilitdt aus, durch die eine
hdchst préazise Anpassung an die Zahnsituation erzielt werden kann. Dementsprechend bieten die Aufhissschienen, die
mit DURASPLINT® flex hergestellt wurden, einen hohen, spannungsfreien Tragekomfort fiir den Patienten.

Dabei sind die selbstadjustierenden DURASPLINT® flex Aufbissschienen extrem bruchsicher und weisen eine hohe
optische Transparenz auf. Durch den industriellen Polymerisationsprozess werden hochste Materialhomogenitét und
eine hervorragende Langzeitstabilitdt garantiert. Die Verwendung von DURASPLINT® flex Frasronden mittels CAD/CAM-
Technik gewdhrleistet einen sicheren Prozess, da Anmischfehler (z.B. durch Handmischung) entfallen. Zusétzlich wird
der beim Anmischen auftretende Geruch vermieden.

Verarbeitung

Die DURASPLINT® flex Frasronde kann in allen géngigen CAD/CAM-Systemen benutzt werden (Abb. 1). Fiir die Verarbei-
tung sind ausschlieBlich Hartmetallfraser zu verwenden. Zum Heraustrennen der DURASPLINT® flex Aufbissschiene aus
der Frésronde ist ein feinverzahnter Hartmetallfrdser einzusetzen. Die Haltestege vorsichtig und ohne Druck durchtren-
nen. Zur Vermeidung von Plaqueakkumulation ist eine sorgféltige Politur unabdingbare Voraussetzung.

Vorpolitur mit Bimsstein durchfiihren. Fiir die Hochglanzpolitur empfehlen wir handelsiibliche Stoffschwabbel (Abb. 2).
Nach Fertigstellung die Schienen mit Druckluft und anschlieBend mit Wasser in einem Ultraschallbad mit einer Hochst-
temperatur von 35 °C reinigen.

Wichtig

Dampfreinigungsgeréte sind nicht zu empfehlen, da das Produkt bei hoher Temperatur und Druck deformiert wird. Durch
unsachgemaBen Einsatz von Fraswerkzeugen, Polierbiirsten, Dampfstrahlern und Wasserbadern kann das Material einer
Uberhitzung ausgesetzt und somit die Eigenschaften negativ beeinflusst werden.

Abweichungen vom beschriebenen Herstellungsprozess konnen zu unterschiedlichen mechanischen und optischen
Eigenschaften des DURASPLINT® flex Materials fiihren. Die Chargennummer und das Haltbarkeitsdatum befinden
sich auf jeder Verpackung der DURASPLINT® flex Frasronde. Bei Beanstandungen des Produktes bitte immer die
Chargennummer des Produktes angeben. Verwenden Sie die DURASPLINT® flex Frasronde nicht nach Ablauf des
Mindesthaltbarkeitsdatums.

Bei korrekter Verarbeitung und Anwendung durch Zahnarzt, Kieferorthopdde und Zahntechniker wurden keine
Nebenwirkungen beobachtet. In seltenen Féllen kdnnen Immunreaktionen (z.B. Allergien) auftreten. Kléren Sie daher bei
allergischen Patienten den Einsatz des DURASPLINT® flex Materials mit dem Zahnarzt oder dem Kieferorthopéden ab.

Kontraindikationen: DURASPLINT® flex sollte fiir keine anderen Zwecke als fiir die Herstellung von dentalen Aufbissschie-
nen verwendet werden. Die Herstellung von Prothesenbasen ist kontraindiziert, ebenso die Verwendung des Materials
zur konventionellen Schienenherstellung. Unerwiinschte biologische Reaktionen (wie z. B. Allergien gegeniiber Material-
bestandteilen) konnen in sehr seltenen Féllen auftreten. Bei bekannten Inkompatibilititen oder bekannten Allergien
gegeniiber den Materialbestandteilen sind Aufbissschienen aus DURASPLINT® flex kontraindiziert.

Frésparameter:

Schruppen: Schlichten: Restschruppen:

» 2 mm Kugelradiusfraser-Einschneider < 2 mm Kugelradiusfréser-Einschneider + 1 mm Kugelradiusfraser-Einschneider
« Drehzahl: 22.000 U/min « Drehzahl: 22.000 U/min » Drehzahl: 28.000 U/min

« Radialer Bahnabstand: 0,6 mm « Radialer Bahnabstand: 0,1 mm « Radialer Bahnabstand: 0,1 mm

« Z-Tiefenzustellung: 0,6 mm « Z-Tiefenzustellung: 0,1 mm « Z-Tiefenzustellung: 0,1 mm

« Vorschub: 1.600 mm/min « Vorschub: 1.600 mm/min « Vorschub: 1.200 mm/min

Die an der Spindel befindlichen Kiihldiisen sollten auf die Werkzeugspitze ausgerichtet sein. Hierbei ist eine einheitliche
Ausspannldnge der Werkzeuge zu beachten, bezogen auf die Lange des 2 mm Werkzeugs. Das Kiihimedium Luft ist
ausreichend.

Hinweis
Nur fiir die oben genannte Indikation und durch qualifiziertes Fachpersonal zu verwenden. Zur Einmalverwendung.

Schwerwiegende Vorfélle im Zusammenhang mit der Verwendung des Produktes sind unverziiglich dem Hersteller und
der zustandigen Behorde zu melden!

Lieferprogramm:

DURASPLINT® flex Frasronde

DURASPLINT® flex Frésronde 16 mm REF 3619.1

c E 00 4 4 DURASPLINT® flex Frésronde 20 mm REF 3620.1
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