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Heizstrahler
Druckkammer

Verschlusshebel

Verschlussring

Schublade fur Fullgranulat

Netzsteckdose
Druckregler

Druckluftanschluss

Heizen auf Standardbetriebstemperatur

.Zeiteingabe

Entlften der Druckkammer

Loschtaste zum Korrigieren von Fehleingaben
Codeeingabe
Ein / Aus Schalter

(C) = Code
() = Heizzeit
(Ts) = Soll-Temperatur
(T = Ist-Temperatur
(p) = Druck
{erscheint nur alle 10 Sekunden)

Technische Daten

Spannung 100 /115/230V
Leistung 500 W
Arbeitsdruck 0-100 psi/1-5 bar
BxHxT 450 x 240 x 260 mm

Gewicht 15 kg
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Bedienungsanleitung

1. AnschlieBBen

SchlieBen Sie das BIOSTAR®-Gerat an das 230-V-Netz an, indem Sie
das zur Grundausstattung gehorende Netzkabel mit der Steckdose auf
der RUckseite des Gerates verbinden.

Ebenfalls auf der Riickseite des Gerates befindet sich der Luftschlauch
mit Filter und Schnellkupplung zum Anschluss an das Druckluftsystem.

2. Einschalten

Durch Betéatigen des EIN /AUS Schalters wird das Gerét in Betrieb
genommen. Nach ca. 3 Sekunden erscheint im Display u. a. die Druck-
anzeige (p). Diese Druckanzeige ist alternierend, d.h. sie erscheint im
Wechsel mit anderen Informationen alle 10 Sekunden. Kontrollieren Sie
den erforderlichen Betriebsdruck von 5 bar. Falls das Display diesen
Druck nicht anzeigt, konnen Sie den Betriebsdruck mit Hilfe des
Druckreglers auf der Ruckseite des Gerates einstellen. Hierzu Druck-
regler durch Ziehen entriegeln und den Druck durch Drehen des
Knopfes nach links bzw. rechts einstellen.

Das Einschalten des Gerates bewirkt auch ein automatisches Hochfah-
ren auf die Standardtemperatur des Heizstrahles von 220° C (Display:
Ts = 220°). Dieser Vorgang dauert ca. 2 Minuten und ist beendet, wenn
im Display die Ist-Temperatur (T) von 220° C erreicht ist und ein akus-
tisches Signal von zwel kurzen Ténen erfolgt.

3. Einspannen der Platten

Legen Sie die Tiefziehplatte direkt auf den O-Ring in der gedffneten
Druckkammer. Dann den Verschlussring aufsetzen, so dass die Bajo-
nettkrallen an den Schragen der Verschlussbacken des Topfes ansetzen.
Festziehen durch Drehen nach links.

4. Code

Auf den neuen Verpackungsetiketten fiur BIOSTAR®-Druckformmaterial
befindet sich in der Spalte ,Code” eine dreistellige Ziffer. Dieser Code ent-
halt die von uns empfohlenen Werte flr Heiztemperatur, Heizzeit und
AbkuUhlzeit in der Druckkammer.

Die dreistellige Zahi wird nach Drlcken der Taste ,Code" eingegeben.
Bestatigen Sie diese Eingabe durch nochmaliges Drlcken der Taste
,Code“. Warten Sie bis die vorprogrammierte Heiztemperatur (TS = T)
erreicht ist. Jetzt kdnnen Sie den Strahler in die Heizposition schwenken
und die durch den Code vorgegebene Heizzeit |&uft automatisch ab
(Display: ,Strahler zurlick, Druckkammer zu").

Die 3. Ziffer des Codes steht fur die von uns empfohlene Verweildauer,
bzw. AbkUhlzeit in der geschlossenan Druckkammer. Das Verriegeln der
Druckkammer aktiviert diese AbkuUhlzeit (siehe Display). Erst nach Ablauf
dieser Zeit kann die Druckkammer entlUftet werden (Display: , Taste Ent-
liften betétigen”).

Wir empfehlen Ihnen sehr, diese Codes zu benutzen, da Sie Ihnen zum
einen Arbeitsschritte abnehmen und zum anderen optimale Druckformer-
gebnisse garantieren. Der Tabelle auf der letzten Seite kdnnen Sie die
Werte der einzelnen Codes entnehmen. Das gibt Ihnen die Moglichkeit,
bei speziellen Indikationen von unseren Empfehlungen abzuweichen.



5. Heizen

Wird das BIOSTAR®-Gerét Uber einen Zeitraum von 15 Minuten nicht
benutzt, so schaltet sich der Heizstrahler automatisch ab und halt eine
energiesparende Bereitschaftstemperatur von 100° C (Display: ,Strahler
auf Spartemperatur®). Durch Betatigen der Taste ,Heizen® wird der
Strahler wieder auf die Standardbetriebstemperatur von 220° C
gebracht.

Wird der Strahler in die Heizposition geschwenkt, wenn die erwlnschte
Temperatur noch nicht erreicht ist, ertént ein akustisches Signal (Display:
» lemperatur noch nicht erreicht”).

Sofern der Strahler bei geschlossener Druckkammer nicht in Ruhe-
position ist, erfolgt ein akustisches Signal von mehreren kurzen Ténen
(Display: ,Strahler in Ruhestellung”). Wird der Strahler danach nicht
zurlckgefUhrt, schaltet er sich automatisch ab. (Display: , Strahler wurde
abgeschaltet, C = AUS, TS = 000%).

6. Heizzeit

Die jewsillige Heizzeit ist auf dem Etikett der Verpackungen angegeben.
Betatigen Sie die Taste ,Zeit” und geben Sie danach die gewlnschte
Sekundenzahl ein, z.B. 60 Sekunden. Bestéatigen Sie diese eingegebe-
nen Zahlen durch nochmaliges Driucken der Taste ,Zeit”. (Display:
L= 060 s"). Das Schwenken des Strahlers in die Heizposition schaltet
automatisch die Uhr ein, die Sekundenzahl lauft bis auf O Sekunden ab
und es erfolgt ein akustisches Signal von 3 kurzen Tonen (Display:
WStrahler zurtick, Druckkammer zu*). Das zwischenzeitliche Verlassen der
Heizposition unterbricht automatisch die Unr. Sobald der Strahler wieder
in Heizposition steht, lauft die Uhr weiter. Falsche Eingaben der Heiz-
zeiten lassen sich durch Dricken der Taste ,CE* wieder I6schen.

Sofern Sie die Uhr flr andere Zwecke einsetzen mochten, z.B. Uber-
wachung der Polymerisationszeit von Kunststoffen, etc. mUssen Sie nach
der Eingabe der Sekundenzahl die Taste ,Zeit" zweimal dricken. Die Uhr
lauft jetzt ab und kann auch durch nochmaliges Drlicken der Taste ,Zeit"
unterbrochen, bzw. gestoppt werden.

7. Druckformen

Dazu wird der Strahler in die Ruheposition gefuhrt und die Druckkammer
geschlossen. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der Topfrand frei
von Granulat ist. Verschlusshebel aus der hinteren Position um 180°
nach vorne drehen. Hierdurch wird ein Magnetventil gedfinet und die
Kammer wird schlagartig mit 5 bar Druckluft gefullt.

8. Entluften

Nach Ablauf der AbkUhlzeit (Display: , Taste Entliften betétigen®) wird die
Druckkammer mittels EntlUftungstaste geleert. Der Vorgang dauert
7 Sekunden und die vollstéandige Entleerung der Kammer wird durch ein
akustisches Signal von zwei kurzen Tonen angezeigt (Display: ,Druck-
kammer 6ffnen”). Das Signal bzw. die Anzeige im Display ist unbedingt
abzuwarten!

Verschlusshebel um 180° nach hinten schwenken, Griff des Verschluss-
ringes nach links drehen, damit die Bajonettkrallen ausrasten und das
Modell mit Tiefziehplatte und Verschlussring auf der Arbeitsplatte liegen-
bleibt. Dann die Druckkammer &ffnen.
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Indikationstabelle

Adapterschiene IMPRELON® 8" 3,0 mm
Atzmaske COPYPLAST® 1,0 mm
Aufbissschiene, adjustiert DURAN® 1,5 mm
Biss- und Anprobeplatte IMPRELON® weiB 2,0/3,0 mm
Bleichschiene COPYPLAST®, BIOPLAST® 1,0 mm
ohne/mit unterschiedlichen Platzhaltern
Bracket-Transfermaske COPYPLAST® 0,5 mm
Dublierformen BIOPLAST® (Gips) 2,0 mm
COPYPLAST® (Kunststoff) 2,0 mm
GieBmasken fiir provisorische Kronen und Briicken COPYPLAST® 0,5/1,0mm
Immediatprothese BIOCRYL® ,C* rosa 2,0 mm
Implantatschiene (Réntgen/Bohrschablone) DURAN® 2,0/3,0mm
Individuelle Léffel IMPRELON® klar 2,0/3,0mm
IMPRELON® natur 3,0 mm

Invisible Retainer IMPRELON® 3¢ 0,5/0,75/1,0 mm
DURAN® 0,75/1,0 mm
Isolierfolie ISOFOLAN® 0,10 mm
Kappchen HARDCAST® 04/06/08mm
COPYPLAST® 0,5/0,6 mm
Kfo-Platte BIOCRYL® ,C* klar, farbig, BIOCRYL® ,M*  1,5-3,0 mm
Kieferbruchschiene BIOCRYL® ,C* 2,0 mm
IMPRELON® 8" 2,0 mm
Kinnkappe IMPRELON® weiB mit 2,0 mm
BIOPLAST® 2,0 mm
Knirscherschiene IMPRELON® ,S* 1,5/2,0mm
DURAN® 1,56-3,0 mm
DURASOFT® 1,8/ (2,5 mm
Miniplastschiene IMPRELON® 8¢ 1,0 mm
DURASOFT® 1,8 mm
DURAN® 1,0 mm
Modellkaschierung Kaschierfolie 0,15 mm
Mundschutz BIOPLAST® klar, einfarblg, mehrfarbig 1,0-5,0 mm
mit/ohne Netzeinlage
Positioner BIOPLAST® 1,0-5,0 mm
Prothesenbasen BIOCRYL® ,C“ rosa 2,0 mm
prov. Schienen DURAN® 0,5/1,0 mm
Retainer BIOCRYL® ,C* Klar, farbig, BIOCRYL® ,M* 2,0/ 3,0 mm
Retentionsschiene IMPRELON® 8¢ 3,0 mm
Schnarcherschiene (s. a. Zusatzinfo) DURAN® 2,0 mm
Skinverpackung Kaschierfolie und Blisterkarton 0,15 mm
Stripkrone DURAN® 0,5/1,0 mm
Unterziehfolie Platzhalterfolie 0,1 mm
Verbandplatte DURAN® 1,0 mm

Unsere Folien sind im Jahr 1995 an der Universitat Heidelberg zellbiclogisch nach DIN 13930 (AMES-Test) untersucht worden.
Die Ergebnisse zeigen eindeutig, dass unsere Folien nicht toxisch sind, keine Schleimhautreizung verursachen, kein mutagenes

Potenzial besitzen und somit biologisch ausgezeichnet vertraglich sind.
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